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L'invention concerne un dispositif a vitrages 
multiples constitue substantiellement par un chas- 
sis dans lequel sont fixees plusieurs plaques de verre 
maintenues ecartees Tune de Fautre, ledit chassis 
etant conditionne de maniere a former un joint 
d'etancheite et les espaces delimites par les pla- 
ques de verre voisines etant preserves contre tout 
effet de condensation de maniere a assurer une 
transparence pratiquement parfaite du vitrage 4 
ainsi realise. 

On a deja preconise des realisations diverses 
dans lesquelles les plaques de verre etaient mainte- 
nues en place a Fintervention d'un encadrement 
forme par un profile en forme de U et des inter- 
calates delimitant avec les ailes laterales dudit 
profile exterieur des batees de fixation pour les- 
dites plaques de verre. Ces intercalaires ont deja 
ete preconises sous des formes multiples et Ton 
a aussi propose de les realiser en un materiau 
elastique ou en un materiau rigide. 

D'une maniere generate, on peut reprocher aux 
dispositifs connus soit leur prix de revient eleve 
soit des difficultes de montage, soit encore des dif- 
ficulty d'execution provenant, dans certains cas, 
de la necessite d'assurer, dans Fespace limite par 
les plaques de verre, une rarefaction de Fair en 
vue d'eviter les effets de condensation. 

Suivant Finvention, on realise un dispositif ex- 
tremement rationnel, relativement tres simple et 
repondant a coup sur aux differentes conditions 
des vitrages multiples. 

Une premiere caracteristique de Finvention 
concerne Futilisation, comme elements de chassis, 
de profiles creux ou de complexes en forme de 
caisson comme receptacle pour le logement d'une 
substance hygroscopique mise en communication 
avec Fespace delimite par les plaques de verre voi- 
sines. 

Par ce moyen, on assure d'une maniere extre- 
mement simple Fabaissement suffisant du degre 
d'humidite de Fair occlus sans modifier Fencom- 
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brement du chassis et sans faire usage de dispo- 
sitifs apparents, encombrants et generaiement d'ap- 
parence inacceptable dans' les ceuvres architectu- 
rales. ■■r- 

Une autre caracteristique de Finvention concerne 
la combinaison d'au moins un intercalaire creux 
avec une perforation adequate en vue de consti- 
tuer une reserve d'une substance hygroscopique 
s'echelonnant preferablement sur toute la longueur 
du chassis de maniere a assurer regulierement une 
siccite suffisante de Fair dans toute Fetendue de la 
masse oclusse entre les plaques de verre voisines. 
Les elements du chassis capables de satisfaire a 
ces conditions nouvelles peuvent etre realises de 
manieres tres differentes soit que le profile exte- 
rieur et Fintercalaire creux soient en une seule 
piece, soit qu'on les realise par la juxtaposition 
d'elements individuels dument profiles, tous ou 
certains, avant ou pendant le montage, et eondi- 
tionnes de maniere a former un ensemble etanche 
apres montage du dispositif a vitrages multiples. 

Suivant une forme preferee d'execution, le pro- 
file exterieur sera constitue de la maniere connue 
par un profile en forme de U fagonne d'avance 
ou pendant le montage et Fintercalaire sera cons- 
titue par un second profile en forme de U ou en 
forme de caisson et lateralement prolonge par 
deux empatements longitudinaux venant s'appli- 
quer sur le fond du U exterieur, un joint d'etan- 
cheite etant interpose entre les deux profiles ainsi 
juxtaposes. 

Cette juxtaposition delimite deux batees late- 
rales longitudinales, le profile interieur etant main- 
tenu en place par Fimmobilisation des empate- 
ments lateraux de Fintercalaire entre Felement ex- 
terieur et les plaques de verre. 

Cette execution est extremement simple mais 
pourra evidemment subir toute modification gene- 
ralement quelconque de forme et de dimensions. 

Par plaque de verre, il faut entendre evidem- 
ment toute plaque transparente de quelque epais- 
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seur qu'eile soit, respectivement translucide con- 
venant pour 1' execution des vitrages a panneaux 
multiples. Par profile exterieur il faut aussi com- 
prendre tout element de profil adequat venant 
d'usine ou faconne pendant le montage en vue 
d'envelopper convenablement les bords du com- 
plexe forme par la juxtaposition de l'intercalaire 
et les plaques de verre. 

A simple litre d'exemple, sans aucun caractere 
limitatif d'aucune sorte, des executions sont decri- 
tes ci-apres" en se referant aux dessins annexes, 
dans lesquels : 

La figure 1 represente, en coupe et vue perspec- 
tive partielle, une execution elementaire du dis- 
positif de l'invention ; 

Les figures 2 a 7 represented schematiquement 
les phases successives d'une execution p referee ; 

La figure 8 est une coupe avec vue perspective 
partielle d'une variante d'execution, 

Dans l'execution de la figure 1, le dispositif est 
constitue par un chassis forme, en roccurrence, 
par un profil complexe presentant un element ex- 
terieur 1 en forme de U et un element interieur 
2 en forme de caisson. Entre les faces laterales 
de ces deux parties constitutives du profile com- 
plexe sont delimitees des batees 3-4 dans lesquelles 
viennent se fixer les plaques de verre, respective- 
ment 5-6, avec interposition d'un joint elastique, 
respectivement 7-8. L'intercalaire 2 est creux et 
fait office de magasin pour une matiere hygros- 
copique 9. La paroi interieure dudit intercalaire 
presente une serie de trous 10 mettant ladite ma* 
tiere bygroscopique 9 en relation, respectivement 
en contact avec 1'air occlus dans Tespace limite par 
les plaques de verre 5-6. 

Dans Fexemple des figures 2 a 7, on realise le 
dispositif d'une maniere extremement rationnelle 
par des mo yens simples et par une serie d' opera- 
tions egalement simples assurant a la fois une 
bonne solidarisation des elements juxtaposes et 
une etancheite pratiquement parfaite. Dans cette 
execution, on part d'un intercalaire 11 (fig. 2) en 
forme de caisson presentant deux empatements la- 
teraux 12-13 dont la largeur est telle que la dimen- 
sion transversale la plus grande de cet element 
intercalaire est legerement inferieure a l'epaisseur 
totale du complexe. Dans l'intercalaire adjacent a 
au moins un des bords du complexe, generalement 
le bord inferieur, sont prevus des orifices 10 et 
cet intercalaire ainsi conditionne sert de magasin 
pour une matiere bygroscopique. Sur les faces 
delimitant les batees 14-15 de part et d'autre de 
l'element intercalaire est appliquee une couche, 
respectivement 16-17 d'un joint d' etancheite (fig. 3) 
generalement en une matiere plastique ou elasti- 
que qui peut etre adhesive. Dans les batees ainsi 
preparees sont disposees les plaques de verre 5-6 
(fig. 4) qui font done legerement saillie par rap- 
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port aux empatements correspondants, respective- 
ment 12-13. 

Sur la base de l'intercalaire ainsi que sur les 
bords adjacents exterieurs des plaques de verre 
5-6 (fig. 5) est egalement applique un joint 
d'etancheite 18 formant, de preference, une surface 
enduite continue. 

Le dispositif est alors complete par le profile 
exterieur qui peut soit etre faconne d'avance et 
applique sur le complexe ainsi prepare, soit de 
preference faconne au cours du montage en par- 
tant d'une bande 19 (fig. 6) en une matiere mal- 
leable, par exemple du plomb et dont les bords 
longitudinaux sont redresses de maniere a former 
finalement le profile exterieur 20 enveloppant par- 
faitement les difFerents elements juxtaposes (fig. 7). 

Enfin, dans l'exemple de la figure 8, on retrouve 
un profile interieur 21 en forme de U mais {'ele- 
ment creux ou intercalaire est constitue par un 
profile 22 en forme de U renverse dont les deux 
ailes ont ete rabattues vers l'exterieur de rnaniere 
a former deux empatements longitudinaux 23-24. 

Les plaques de verre 5-6 sont -fixees dans les 
batees 25-26 avec interposition d'un joint d'etan- 
cheite commun 27. 

- La combinaison de l'intercalaire interieur 22 et 
du profile exterieur 21 delimite le magasin dans 
lequel est introduite la matiere bygroscopique. 

Ledit profile special 22 sur au moins Tun des 
bords du dispositif presente egalement des orifices 
10 comme dans l'exemple precedent. 

On pourra ainsi envisager de nombreuses au- 
tres executions dans lesquelles on applique le chas- 
sis ou une partie du chassis comme magasin pour 
une matiere bygroscopique. 

RESUME 

L'invention concerne un dispositif a vitragea 
multiples, forme par un chassis exterieur, au 
moins un intercalaire creux et au moins deux pla- 
ques de verre immobilisees par ledit chassis et les- 
dits intercalaires, caracterise en ce qu'au mo. ins 
un intercalaire forme magasin pour une substance 
bygroscopique et presente au moins un orifice met- 
tant celle-ci en relation avec 1'espace delimite par 
lesdites plaques de verre. Le profile exterieur et 
le profile interieur formant intercalaire sont d'une 
seule piece, ledit intercalaire comportant sur sa 
face superieure au moins un orifice le mettant en 
relation avec l'espace delimite par les plaques de 
verre. Ledit profile exterieur etant en forme de U, 
l'intercalaire est en forme de U renverse dont les 
deux ailes sont partiellement rabattues vers Tex- 
terieur de maniere a former des empatements lon- 
gitudinaux. L'intercalaire est constitue par un ele- 
ment tubulaire ferme dispose entre deux plaques 
de verre, le tout etant, par ses bords, solidarise 
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par un encadrement dont la section est en forme 
de U. 

Dans une forme de realisation, 1' element exte- 
rieur est profile pendant le montage, c'est-a-dire 
qu'on part d'une bande appliquee sur les bords 
du complexe et les deux bords longitudinaux de 
cette bande etant rabattus contre la partie corres- 
pondante des plaques de verre. On peut aussi par- 
tir d'un intercalaire en forme d' element prismati- 
que creux presentant deux empatements longitu- 
dinaux ; on applique, dans les batees delimitees 
par lesdits empatements, un joint d'etancheite ; 
contre ce joint, dans lesdites batees, sont placees 
les plaques de verre sur la base de cet intercalaire 
et, sur les bords adjacents desdites plaques de 
verre, est applique un second joint d'etancheite ; 
contre la base dudit intercalaire est placee une 
bande d'un metal malleable, par exemple du 
plomb, dont les bords longitudinaux sont rabattus 
contre la partie correspondante des plaques de 
verre. En fait, le dispositif de Finvention consiste 
en la combinaison d'un profile exterieur en forme 
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de U, d'un profile interieur en forme de U ren- 
verse presentant deux empatements lateraux lon- 
gitudinaux, la disposition entre ces deux profiles 
d'un joint d'etancheite et Timmobilisation des 
plaques de verre dans les batees delimitees par les- 
dits profiles, 1'intercalaire comportant au moins un 
orifice mettant le magasin a substance hygrosco- 
pique en relation avec l'espace delimite par les- 
dites plaques de verre. 

La presente invention s'etend a tout dispositif 
a vitrages multiples dans lequel au moins un ele- 
ment constitutif du chassis est amenage en forme 
de magasin pour une substance, hygroscopique, ce 
magasin etant, par au moins un orifice, en relation 
avec l'espace delimite par les panneaux transpa- 
rents. 

Sncietd elite : 

SOCIETE BELGE D'EXPLOITATIONS YERRlERES 
(Societe. cooperative) [en abrege : SOBELEVER]. 

Pir procontton s 
A. MONTEILHET. 
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